Electroless Brass

Descricao:

Electroless Brass € um processo de niquelacdo quimica contendo de 10 a 12 % de fosforo na liga,
oferecendo maior resisténcia a corrosdo, indicado para varios substratos, incluindo ligas de cobre e

outros materiais ndo condutores.

Electroless Brass é ndo possui nem chumbo ou cddmio na sua composicao; devido ao alto teor de

fosforo o deposito apresenta a caracteristica de baixa tenséo, boa resisténcia ao desgaste.

Dados Operacionais:

Electroless Brass é constituido de 3 partes concentrados que servem para a montagem e reforcos

dos banhos.

Electroless Brass Parte/ A e Electroless Brass Parte/ B sdo utilizadas para montagem.
Electroless Brass Parte/ A e Electroless Brass Parte/ C séo utilizadas para reforgos.

Montagem do banho ( Para 100 It ):

Agua Deionizada 76,0 It
Electroless Brass / Parte A 6,0 It
Electroless Brass / Parte B 18,0 It
Condig6es Operacionais:
Faixa Ideal
Temperatura (°C) 82-91 88
pH (*) - Ajustado com Hidroxido de Amonia 50-6,0
Ajustado com Carbonato de Potassio 7,0-8,0
Niquel Metal (g/l) 52-6,0
Velocidade de Deposi¢do (microns/hr ) 75-125

Agitacéo

Mecénica ou ar Filtrado

Filtracdo

Periddica, melhor continua

Propriedades Fisicas:

Composi¢do (como Fosforo )

10-12%

Ponto de Fuséo

880 °C




( *) Quando o ajuste do pH for feito com Carbonato de Potassio, podera aparecer apds 6 a 7 “ metal
turn-over”, a formagdo de um precipitado branco ( sulfato de potassio), isto ocorrerd durante o
resfriamento da solucdo, e servird de indicacdo que o banho esta envelhecido ( o precipitado ndo
apresenta problema, pode ser eliminado por decantagéo ).

U metal “turn over” ocorre quando forem retirados da solugdo 5,8 g/1 de niquel metal.
Montagem:

1. Lavar o tanque com &gua destilada ou deionizada.

Colocar %2 do volume de agua destilada ou deionizada.

3. Adicionar a quantidade indicada do Electroless Brass Parte-A e Electroless Brass Parte-B, com
agitacdo a ar ou mecéanica e completar o volume com &gua destilada ou deionizada.

no

Manutencéo da Solucgéo:

1. Né&o ultrapassar adi¢des de 15% do teor original de niquel metal. contido no banho; quando
necessario fazer as adi¢cdes em varias etapas.
2. Todas as adicOes deverao ser feitas com agitacao do banho.

O controle do banho é através do teor de niquel'metal, conforme método descrito.
Equipamento:

Tanques polietileno, polipropileno sdo recomendados, dotados de equipamento para aquecimento e
controle de temperatura por termostato, insuflacdo de ar, filtracdo através de filtro e bomba de
recirculacdo de ar. Tanque em aco inox com passivacao anddica continua, também podera ser usado.

Equipamento de filtracdo devera ser de plastico, nunca de aco inox. O aquecimento podera ser
elétrico ou por serpentinas de vapor. Num sistema de tanque enjaquetado com a parte externa
aquecida diretamente, servindo de trocador de calor para o tanque interno é o ideal.

Periodicamente o tanque e as tubulages devem ser lavados com uma solucdo de Acido Nitrico a
30% para remocdo do niquel aderido e posteriormente enxaguado com bastante com agua para
remocao de qualquer residuo do &cido nitrico.

Sistema de exaustdo é necessario, para remocao dos vapores e fumos gerados pela temperatura e
agitacdo da solucdo que contém niquel. O tanque devera ser coberto, sempre que temperatura esteja
proxima da temperatura de operacdo, mesmo sem peca.




Analise:
1. Niquel metal:

Pipetar 10 ml da amostra do banho para erlenmeyer de 300 ml
Adicionar: 100 ml de &gua destilada
15 ml de Hidréxido de Amoénia
1 g de murexida

Titular com E.D.T.A 0,1 Molar até viragem de cor parpura
Calculo: ml gasto E.D.T.A 0,1 M x fc x 0,585 = g/l de Niquel Metal

Reposicdo: Para aumentar 1g/l de Niquel metal, adicionar 9,0 ml/I de Electroless Brass Parte-A e
11,0 ml/l de Electroless Brass Parte-C.

Tratamento de Efluentes:

O processo Electroless Brass é de carater acido.e contém niquel metal. Para o descarte da solucéo,
remover o niquel metal e ajustar o pH conforme legislacdo Ambiental em vigéncia.

Informac0es de Seguranca:

Electroless Brass € um produto &cido, ao utilizar o produto, usar equipamento de protecdo: luvas
de borracha, dculos de protecdo. Evitar contato com pele e olhos, devido a presenca de sulfato de
niquel e hipofosfito de sédio que podera provocar irritacdo ou reacdes alérgicas. Em caso de contato
acidental, lavar a regido afetada com agua em excesso e prover compressas com uma solugdo de
bicarbonato de sodio em seguida procurar um médico.

As informagdes contidas neste Boletim Técnico, sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operacfes de campo e préaticas de laboratorio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢des de validade e embalagens originais o que comprovem a
auséncia de adulteracdo do produto. Durante a utilizaco do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situacao de

operacionalizacdo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




