Oxiplating Especial

Descrigéo:

Oxiplating Especial € um processo para oxidacdo e coloracdo negra. Os depoésitos sdo
quimicamente estaveis e com 6tima aderéncia produzindo camadas de 6xido cuprico, sobre cobre e
ligas de cobre. Oxiplating Especial resiste a altas temperaturas (até 150° C), porém em temperaturas
muito elevadas ocorre a degradacdo do depdsito, causada pela oxidacéo do cobre na base.

Oxiplating Especial oferece uma moderada prote¢do anti-corrosiva, podendo ser aumentada através
da aplicacdo de um verniz incolor. E um processo rapido e econdmico, com ampla aplicagdo na
indUstria de ferragens, lustres e abajours. A camada de Oxiplating Especial pode ser rapidamente
removida, usando a maioria dos acidos minerais tais como: Acido Cloridrico e Acido Sulfurico.

Condigdes Operacionais:

OXIDACAO NEGRA COLORACAO
Oxiplating Especial 480 ml/I 300 — 480 ml/I
Agua Até completar o volume Até completar o volume
Temperatura 70-100°C 40-80°C
Tempo 5 a 10 minutos 30 segundos ou até tonalidade desejada
pH 13,0 13,0

Observacéo:

Para uma boa oxidacéao as pecas grandes devem ser suspensas em ganchos de latdo, cobre ou aco.
As pecas pequenas podem ser oxidadas em cestos ou cilindros de aco inoxidavel.
A espessura da camada de cobre depositado deve ter no minimo 5 microns.

Equipamento:
Tanques em aco de baixo carbono ou ago inoxidavel e aquecedores de imersao em ferro ou teflon.
Recomendado sistema de exaustdo para eliminar vapor e fumos gerados durante a montagem e
operacao.
Montagem:
No tanque, colocar &gua fria até 50 % do volume final. Adicionar a quantidade necessaria de

Oxiplating Especial lentamente, agitando até completa homogeneizacdo. Complete o nivel com
agua e agueca para temperatura de operacéo indicada.




Manutencéo / Controle:

A solucédo de Oxiplating Especial é mantida mediante analise. Verificar método descrito abaixo.

Determinacdo de Soda Custica

Pipetar 10 ml de amostra para o erlenmeyer de 250 ml
Adicionar 50 ml de agua destilada e algumas gotas de Fenolftaleina 1%
Titular com Acido Sulfarico 1 N até incolor.

Célculo:
ml gasto de Acido Sulfdrico x fc x 4,0 = g/l de Soda Caustica.
Reforgo:

A concentracdo do Oxiplating Especial deve estar em 480 ml/| para oxidacéo negra e 300 ml/I para
coloracdo. Para reforcar a solugdo € necessario que a temperatura esteja a 50° C ou menos. Apds
homogeneizar bem e aquecer para temperatura normal de trabalho. A Soda Cdustica deve ser mantida
na faixa de 70 a 90 g/l na solucéo.

Tratamento de Efluentes:

A solucdo gasta de Oxiplating Especial é fortemente alcalina e oxidante e contém ions de cobre.
Durante a neutralizagdo manter o pH da solucéo em 6,0 evitando a liberacdo de gases.

Precaucéo:

Evitar contato com pele e olhos. Usar equipamento de protecdo: luvas, dculos, avental e botas. Em
caso de contato acidental, lavar a regido afetada com &gua em excesso. Evitar o contato do
Oxiplating Especial com materiais organicos e acidos, devido a formagdo de fumos toxicos.

As informag0es contidas neste Boletim Técnico, séo baseadas em nossa tecnologia e
Know-How do processo, incluindo operagfes de campo e praticas de laboratorio.
Garantimos e asseguramos todos 0s produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condicdes de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracdo do produto. Durante a utilizagdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situacdo de
operacionalizagdo € particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




