EcoPlating Black-TRI

Descricao :

EcoPlating Black-TRI é um processo de cromatizacdo preta trivalente, recomendado sobre as

depdsitos de zinco alcalino.

Ecoplating Black-TRI é um produto isento de Cromo hexavalente e agentes oxidantes, composto
de duas partes, o qual quando utilizado com Top Coat ( Ecoseal ) produz depdsitos pretos

homogéneos, podendo ser usado em banhos parados e rotativos. .

Ecoplating Black-TRI opera com baixas temperaturas e oferece excelente resisténcia a corrosdo

Condicgdes Operacionais :

EcoPlating Black-TRI Parte-A 80 - 120 ml/l (iideal :'100 mi/l)
EcoPlating Black-TRI Parte-B 80 - 120 ml/l (‘ideal : 100 mi/l )
Temperatura 20-35°C (ideal : 25°C)
Tempo de imersao 60 — 120 segundos ( ideal : 90 segundos )
pH 1,8-2,2 (ideal:2,0)

Tanques Aco revestido com PVC ou Polipropileno,
Agitacdo Mecanica ou ar ( Baixa agitacdo )
Observacéo :

Para um maior tempo de vida Util e uma melhor performance na passivacdo, recomenda-se adi¢do do

Ecoplating Black-Fe , na propor¢éo de 2 — 5 ml/l na montagem inicial.

Instrucdes Operacionais

o\

completa dissolucéo ).

Encher o tanque 50% de agua, se possivel de-ionizada
Adicionar o EcoPlating Black-TRI Parte-A no tanque, agitar para homogeneizar a solucao.
Adicionar lentamente, o EcoPlating Black-TRI Parte-B.
Ajustar o pH se necessario, usando Acido Nitrico ou Soda Céustica solugio 25%( agitar para

5. Completar o nivel do tanque com agua, homogeneizar a solugéo.




Ciclo de Tratamento :

1. Banho Zinco Alcalino ( espessura minima 7 microns )
2. Lavagem em agua de recuperacao

3. Lavagem em agua corrente

4. Ativacdo em Acido Nitrico 0,5 a 1%

5. Lavagem em agua corrente

6. EcoPlating Black-TRI

7. Lavagem dupla

8. Lavagem em agua morna

9. Selagem - Ecoseal

10. Secagem ( maximo 60 °C)

Manutencao

A manutencao do Ecoplatring Black-TRI é feita por adicdes regulares do Ecoplating Black-TRI
Parte-A e do Ecoplating Black-TRI Parte-B. O consumo dependerd muito do drag-out.

O pH devera ser controlado constantemente corrigido com adi¢Ges de &cido nitrico.
Controle do banho :

Pipetar 2 ml da amostra e transferir para erlenmeyer de 500 mls.

Adicionar : 100,0 ml de agua destilada
2,0 ml de Hidroxido de Sodio a 25%, nesta etapa havera mudanga de cor ( verde escuro )
5,0 ml de Peroxido de Hidrogénio ( cor alaranjada ).

Adicionar esferas de vidro, levar até fervura, permanecendo assim durante 45 minutos, até o volume
reduza par 10 ml, nesta etapa a solucdo ficara de coloragéo amarelada..

Adicionar : 1,0 g de Bifluoreto de Amdnia.
15,0 ml de Acido Cloridrico P.A
10 ml de lodeto de Potassio a 10 % .




Titular com Tiossulfato de Sodio 0,1 N até coloracdo amarelo palha e entdo adicionar 5 ml de Amido
al% plv.

Titular até viragem de coloracéo verde agua.
Célculo : ml gastos Na,S,03 x fc x 9,52 = % v/v de Ecoplating Black —TRI Parte-1
InformacGes de Seguranca :

O banho de EcoPlating Black-TRI é de carater acido. Evitar contato com a pele e olhos. Em caso
de contato acidental, lavar a regido afetada com agua em excesso. Aplicar compressas com uma
solucdo de Hidroxido de Magnésio.

Tratamento de Efluentes :

O processo Ecoplating Black-TRI, ndo contém cromo hexavalente e a solugdo a ser tratada é
através de uma neutralizacéo elevando o pH para 8,5 ~9,5 unidades, utilizando solugéo alcalina; no
final do processo havera a formagéo de hidroxido de cromo, que sera decantado e o lodo remanescente
passado por um filtro prensa.

As informagdes contidas neste Boletim Técnico, sdo baseadas em nossa tecnologia €
Know-how do processo, incluindo operagdes de campo e praticas de laboratorio.
Garantimos e asseguramos todos o0s produtos componentes do processo, desde que

mantidas as condi¢des de validade e embalagens originais o que comprovem a
auséncia de adulteracdo do produto. Durante a utilizacdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situacéo de
operacionalizacdo € particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




