Ativador Plating Alloy

Descricao:

Ativador Plating Alloy é um produto granular utilizado para substituir o Acido Fluoridrico liquido,
incorporando as vantagens do &cido fluoridrico, eliminando os riscos consequentes do manuseio de
materiais corrosivos.

Ativador Plating Alloy é uma combinacdo de fluoretos granulados de alta pureza, substitui 0 uso
dos perigos do acido fluoridrico concentrado, geralmente utilizado na decapagem para os acabamentos
metalicos. Um quilo de Ativador Plating Alloy eqiiivale aproximadamente a 1,4 Its do Acido
Fluoridrico a 25 % ou 1,2 It desse &cido a 60 %.

Condi¢6es Operacionais:
Ativador Plating Alloy é usado em ciclos de decapagens e prepara ema série de metais para

acabamento galvanico, ou tratamento final de aluminio,-acos, cobre e suas ligas, magnésio, titanio e
alguns acos inoxidavel.

1.Aluminio : usado na decapagem, remocdo de incrustagdes e limpeza de pecas de aluminio
usinadas ou fundidas de qualquer tipo, antes da anodizacdo ou eletrodeposi¢do
1.1. Limpeza com ligeira decapagem:

Acido Nitrico 36 Be

50 % em volume

Ativador Plating Alloy

15-30g/I

Temperatura

18-32 °C

1.2. Remocao de crostas leves, limpeza e decapagem:

Acido Nitrico 36 Be

75 % em volume

Ativador Plating Alloy 60-120g/I
Temperatura 18-32°C

1.3. Remocao de crostas pesadas e decapagem:

Agua 1 parte
Acido Nitrico 36 Be 2 parte.em volume
Ativador Plating Alloy 60-120g/I
Acido Sulfdrico 66 Bé 1 parte
Temperatura 18-32 °C




2. Acos, Cobre e suas ligas: pode ser adicionado aos Acidos Sulfurico e Cloridrico nas
ativagdes antes da eletrodeposicdo. Ativador Plating Alloy dissolve os filmes coloidais
de silicatos deixados pelos desengraxantes, ativa a superficie metalica e reduz o tempo de

decapagem pela dissolucdo de filmes inertes.

Ativador Plating Alloy

75150 gl

Temperatura

ambiente

3. Magneésio: Ativador Plating Alloy é excelente para decapagem de ligas de magnésio

antes da cromatizagdo ou outro tratamento quimico.

Ativador Plating Alloy 15-30 g/l
Acido Sulfdrico 66 Bé 2,0 - 10,0 % em volume
Temperatura 18-32.°C

4. Titénio: Ativador Plating Alloy propicia _excelentes resultados na decapagem ou

abrilhantamento.

4.1 Decapagem

Acido Sulfurico 66 Bé

10,0 % em volume

Ativador Plating Alloy

15-30 g/l

Temperatura

Ambiente

4.2 Abrilhantamento

Acido Nitrico 36 Bé

10,0 % em volume

Ativador Plating Alloy

15-30 g/l

Temperatura

Ambiente

5. Aco Inox: Ativador Plating Alloy sdo excelentes decapantes para aco inoxidavel da

série 300 e 400

Acido Nitrico 36 Bé 25,0 % em volume
Ativador Plating Alloy 60-120 g/l
Temperatura ambiente

Quando o material apresentar crostas grossas de oxidacéo, tais como: fundidos especiais,
adicionar 10 %/vol de acido sulfurico na mistura indicada acima.




Preparacdo do banho:

Ativador Plating Alloy é solGvel em agua nas concentragdes indicadas acima. Dissolva e prepare
0s banhos na ordem indicada, adicionando sempre a agua antes.

Se o sal for dissolvido em &cido concentrado, pode ser necesséaria uma pequena adi¢do de dgua para
garantir a dissolucdo completa. O sal ndo gera calor durante sua dissolucao.

Equipamentos:

Os tanques podem ser de ferro revestidos com PVC ou polietileno. Ativador Plating Alloy ataca
vidros, ceramicas, fibras de vidro e chumbo, e os acidos fortemente oxidantes como o nitrico atacam o
revestimentos de borracha. Porém o revestimento de borracha pode ser usado quando nédo se trabalha
com é&cidos oxidantes, ou seja, quando se trabalha com  acido cloridrico ou sulfarico. E
recomendado o uso de exaustdo nos tanques.

Informacdes de Seguranca:

Ativador Plating Alloy é um banho de carater acido. Usar equipamento de seguranca: luvas, aventais,
botas de borracha e mascara para o rosto. Em caso de contato acidental, lavar a regido afetada com
agua em excesso e aplicar uma solucéo de Hidroxido de Magnésio para neutralizar.

As informagdes contidas neste Boletim Técnico sdo baseadas em nossa tecnologia e
How-how do processo, incluindo operac6es de campo e préticas de laboratorio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢Bes de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracdo do produto. Durante a utilizacdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagéo de
operacionalizacdo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




