Plating DE-600

Descrigéo:

Plating DE-600 é um desengraxante desoxidante alcalino em pd, isento de cianeto e fosfatos com
alto poder de decapagem e desoxidacdo indicado para remocgédo de ferrugem superficial e fuligem
residual de carbono sobre pecas de ferro e aco.

Plating DE-600 devido a complexidade de sua composic¢ao quimica supre a necessidade do uso da
decapagem .

Plating DE-600 é composto de duas partes, sendo uma das partes indicada para eliminacdo de
filme escuro gerados nas altas densidades de correntes devido ao desgaste normal do desengraxante.
que a trabalha em temperatura ambiente.

Condigdes Operacionais:

Plating DE-600 — Parte-1 100,0 a 200 ,0 g/l (Ideal : 150 g/l )
Temperatura 20a40°C (Ideal : 25°C )
Tempo 3.-5 minutos
Densidade 515 A/dm* (Ideal : 10 A/dm?)
Voltagem 9 —12 Volts ( Gancheira)
12 — 15 Volts ( Rotativo )

Reversdo Periddica 5 segundos catddico

6 segundos anddico ( saida, anodico )
Tanques Ferro revestido com PVC ou Polipropileno .
Aguecimento Trocador tubular em ferro para vapor ou aguecedores

elétricos do mesmo material.

Instrugdes Operacionais :

1. Encher o tanque com %2 da quantidade de agua.
2. Adicionar sob agitacédo a quantidade do Plating DE-600/ Parte-1 , até dissolucdo completa.
3. Ajustar o nivel do tanque com agua.

IMPORTANTE : A dissolucdo do Plating DE-600/Parte-1, € uma reacdo exotermica , e ira
provocar aquecimento. Deixar esfriar para iniciar o trabalho. Controlar a temperatura da solucao
durante a dissolugdo, para que ndo exceda 40 °C; temperaturas altas causardo a degradagdo dos
componentes ativos do produto.




Manutencéo e Controle :
A reposicdo do Plating DE-600/Parte-1 é feita atravées de analise.

As adicdes de Plating DE-600/Parte-2 tornam-se necessarias para eliminacdo do filme escuro que
aparece nas areas de altas de densidade de corrente. Também é comum o uso de ciclos alternativos
para eliminacdo desse filme , utilizando tempos mais longos para a etapa de desengraxe ( 1 minuto ),
com tempo de desengraxe catdédico mais curtos ( 30 segundos ).

Para fazer as adi¢Ges de Plating DE-600/Parte-2, recomenda-se seu uso na faixa de 5 —-30 g/l ,
porém sé devera ser adicionado apds teste em laboratorio.

InformacGes de Seguranca :

Plating DE-600 é suas partes sdo produtos fortementes alcalino. Evitar contato.com-pele e olhos.
Utilizar EPI's necessarios para seu manuseio: luvas, éculos, botas e avental. Em caso de contato
acidental, lavar a regido afetada com agua em excesso. Aplicar uma solucdo de Acido Bérico para
neutralizar. Em caso de contato.com os olhos : lavar bastante., movimentos os olhos e pélpebras.

As informac0es contidas neste Boletim Técnico, sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-How do processo, incluindo operagdes de campo e praticas de laboratdrio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condic6es de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracao do produto. Durante a utilizagéo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagéo de
operacionalizagdo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.




