Oxiplating LT 36

Oxidacao negra para diversos metais.

Descricao:

Oxiplating LT 36 é uma solucdo concentrada usada na coloragéo uniforme de pecas de
cobre, latdo prata e aco. O processo é feito por simples imerséo, produzindo camadas de
coloracdo amarelas claro até marrom escuro; a coloracao pode ser variada conforme a
condicdo operacional escolhida.

Oxiplating LT 36 € indicado para aparelhos de iluminacéao, ferragens para mobiliario,
medalhas, bijouterias, objetos de adorno e etc ....

Oxiplating LT 36 oferece 6tima aderéncia para posterior envernizamento.

Preparo da solugéo:

Cobre e Latdo 10 %/vol
Zinco 10 %/vol
Prata 25 %/vol
Aco / Niquel 30 %/vol
pH (montagem) 1,0-1,5
Temperatura 18-250C
10 segundos - 2 minutos

Tempo

(Conforme coloragéo desejada)
Montagem:

No tanque limpo, adicionar a quantidade necessaria de Oxiplating LT 36 e completar com
agua conforme a concentracao indicada.

Equipamento:
Tanques de PVC, polietileno, polipropileno ou ferro revestido de borracha. Recipientes de
ceramica também poderao ser usados.




Controle:
A condicao 6tima de operacao € obtida, apds testes prévios, em fungédo da seqiéncia usada,
do equipamento disponivel, e demais condi¢cdes operacionais.

Em instalagbes manuais, a manutencao de tonalidade uniforme n&o constitui problema. Em
instalacdes autométicas, deve ser levados em consideracao a condicdo de funcionamento do
equipamento e ajustar o ciclo.

Oxiplating LT 36 tende a rapida mudanca da tonalidade das pecas. Para manter constante a
coloracdo recomendamos a elevacao do pH até atingir o ponto certo conforme tempo de
transferéncia do equipamento automatico, ajustando desta forma a coloracédo desejada.

A formacao das cores sera determinada pelo tempo de imerséo e concentracdo da solucao.
Aumentando o tempo de imersdo havera a formacéo de tonalidades mais escuras, isto é,
guanto maior a concentracdo mais rapida serd a formacao da camada escura.

A elevacao do pH é feita com adicao de 10 — 15 ml/l de Hidroxido de Sédio a 10 %. A adicdo
de Hidroxido de Sdédio retardara o tempo de reacéo, por essa razao, numa solucdo nova
recém montada ndo controlar o pH.

As pecas processadas deverdo ser cuidadosamente enxaguadas e secas, a camada
enquanto molhada néo é resistente a abraséo.

Ciclo de Tratamento:

1. Desengraxe

. Enxaguie

. Ativacdo em Acido Sulfarico 5 %
. Oxiplating LT 36

. Enxague

. Secagem

. Envernizamento

~NOo 0ok WDN

Tratamento de Efluentes:

a) Adicionar sob agitagdo 20 — 30 ml/l de Acido Cloridrico concentrado.
b) Adicionar zinco em po e agite por uma hora. Ajustar o pH para 8 — 9 com uma solucéo de
Soda Caustica a 20 %. Em seguida deixar decantar até sedimentacdo completa da lama.

OBS : A quantidade de zinco em po6. Devera ser determinada num teste piloto na capela do
laboratorio.

Retire um litro de banho e siga os passos acima iniciando com 5 g/l de zinco em p6. A
precipitacdo estar4 completa quando na parte clara da solucéo, adicionando mais zinco em
pb, ndo ocorrer precipitado.




Informacdes de Seguranca:

Oxiplating LT 36 contém metais pesados, de natureza acida. Evitar contato com pele e
olhos. Usar equipamento de protecdo: luvas, 6culos, avental e botas. Em caso de contato
acidental, lavar a regido afetada com agua em excesso. Neutralizar com Hidroxido de

Magnésio.

O Departamento Técnico esta disponivel para quaisquer esclarecimentos

As informag8es contidas neste Boletim Técnico, sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operagbes de campo e praticas de laboratdrio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢des de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracao do produto. Durante a utilizagdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situacdo de
operacionalizagdo ¢ particular e especifica a necessidade de cada Cliente




